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इस भाग में भिन्न पृष्ठ संख्या की जाती है जिससे कि यह अलग संकलन के रूप में 

रखा जा सके 
Separate Paging is given to this part in order that it may be filed as a 

separate compilation 
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वाणिज्य मंत्रालय 


संदर्भ 


संशोधन 


अायात व्यापारनियंत्रण 


प्रायात- 
निर्यात 
नीति , 
1988- 91 
( खण्ड- 1 ) 
की पृष्ठ 
संख्या 


सार्वजनिक सूचना सं . 140- पाई टी सी ( पी एन )/ 88- 91 


नई दिल्ली , 7 जुलाई, 1989 


विषय - - अप्रैल , 1988-मार्च, 1991 के लिए आयात-निर्यात नीति । 


फाईल सं आई पी सी /4/5/ ( 65 )/ 88- 91 - - - वाणिज्य मंत्रालय की 
सार्वजनिक सूचना सं 1 - आई टी सी ( पी एन )/88 - 91, दिनांक 30 
मार्च, 1988 के अन्तर्गत प्रकाशित अप्रैल , 1988-मार्च, 1991 के लिए 
यथासंशोधित अ यात-निर्यात नीति की ओर ध्यान दिलाया जाता है । 


126 परिशिष्ट- 1 मौजूदा मद सं . 31 के 
( 123 ) भाग - उपरान्त निम्नोक्त नई मद 

" a " 

जोड़ी जाएगी :- -- 
"32 रबड़ और कैनवस 
फुटवियर के विनिर्माण हेतु 
मशीनरी । 
( 1 ) आटोमेटिक 60 - 1017 - 01 - 3 

शौर्षक मशीन 


2 नीति मे निम्नलिखित सशोधन नीचे निर्दिष्ट उपयुक्त स्थानों पर 
किए जाएगे . - - 
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60-- 1017 - 02 - 1 


( 2 ) आटोमैटिक लेमिंग 

मणीन 


- 60 - 1017-- 03 - -- x 
फोरेटिंग एण्डया 

पनिंग मशीन 
( 4 ) माटोमेटिक लाक 60 - 10 17-- 04 - 8 

स्टिचिंग मिलिण्डर 

वेड बारटकर 
( 5 ) पाटोमटिक पंचिंग 60 - 1017-- 05 - 0 

और/ या पाइलेटिंग 


( 25 ) हील एण्ड सोल 60 - 10 17-- 25 - 0 
नफिंग मशीन 

60 - 1017 - 26 - 9 
माइड लास्टिग मशीन 
( 27 ) 300 स्टिब और 60 - 1017 - 27 - 7 

उससे ऊपर के हाई 
स्पीड ट्वीन नीमल 
फोर लाक स्टिच 

ऑफ स्पीड 
( 28 ) मोमेंटिंग गन 60 - 1017 - 28 - 5 
( 29 ) मोल्स/ इन्सोल्स के 60 - 1017- 29 - 3 

लिए रफिंग मशीन 
( 30 ) होल पंचिग मशीन 60 - 1017 - 30 - 7 
( 31 ) इनहोल स्टैपिंग 
मशीन 

60 - 1017 - 11 - 5 


मशीम 


( 32 ) इन्सोल मोल्डिग 

मशीन 


60 - 1017- 32 - 3 


20 ... 


80 - 1017 - 33 - 1 


फन्डीशनिंग मशीन 


3 


3 


( 6 ) बैक पार्ट मोल्डिंग 60 - 1017 - 06 - 4 
मशीन 

60 - 1017 - 07 - 2 
लिटिंग मशीन 

( नान हाइड्रोलिक ) 
( R ) बाटम रफिंग एण्ड 60 - 1017 - 08 - 0 

स्कूदग मशीन 
( 9 ) सिमेटिंग मशीम 60 - 1017 - 09 - 9 
( 10 ) कलिकिग बोर्ड 60 - 1017 - 10 - 2 

लेवलिंग मशीन 
( 11 ) कलिकिंग मशीन 60 - 1017 - 11 - 0 

हाइड्रोलिक ( बाटम ) 
( 12) कन्वेयर सिस्टम 60--1017- 12 - 9 
( 13 ) मेग्टर टाइटनिंग 60 -1017 - 13 - 7 

मशीम 
( 14 ) काउंटर टाइटनिंग 60 - 1017-- 14 - 5 

मशीन 
( 15) रस्ट रिमूविंग मशीन 60-- 1017- 15- १ 
( 16 ) फिनिश रख फास्नर 60 - 1017 -16- 1 

टेस्टर 
( 17 ) फलट बैस ग्बल 60-- 1017 - 17 - - x 

मोडल सीपिंग मशीन 
( 18 ) फलेक्से मीटर/ अपर 60 - 1017 -18 - 8 

एम टी . एल 

फलेक्मिग मशीन 
( 19 ) फोर पार्ट लास्टिग 60 - 1017 - 10- 6 

मशीन 
( 20 ) फयूजिंग प्रेम 60 -10 17 - 20 -- x 
( 21 ) होट सेटिंग प्लांट 60--1017 - 21 - 8 
( 22 ) हीट ट्रान्गफर प्रेम 60 - 1017 - 22 - 6 
( 23 ) हेवी ड्यूटी सिलिंडर 60 - 1017 -23 - 4 

बेड इन्डस्ट्रीयल 

सीविंग मशीन 
( 24 ) हील एण सोल60 - 1017 - 24- 2 

अशिग मशीम 


लस्टिंग 60 - 1017 - 34 - X 
मगीम 
( 35 ) कोल्ड स्टील और 60 - 1017 - 35 - 8 

फोरज स्टील के 
चाकू बनाने वाला 

उपस्कर 
( 36 ) प्राउटसोल स्टिचिंग 60 - 1017 - 36 - 6 

मशीन 
( 37 ) पैटर्न बागि 
60 - 10 17 - 37 - 4 

मशीन 
( 38 ) पैटर्न कारनर 60 - 1017 - 38 - 2 

कटिंग एण्ड बाइरिग 

मशीन 
( 39 ) पैटर्म रिग मशीन 60 - 1017 - 39 - 0 
( 40 ) अपरनिग फ्यूजिधान 60 - 1017 - 40 - 4 

इन्टर लाइनिंग के 
लिए न्यूमैटिक 
फ्यूजिंग मशीन 


. 


60 -- 1017 - 41- 2 


मी मी मोल 
इन्जेक्शन मशीन 
(मिगल या मल्टी 
पल स्टेशन ) 


( 42 ) पोस्ट मेड उबल 60 - 1017 - 47- 0 

नीडल सीविंग मशीन 
( 43 ) पोस्ट बेड सिंगल 60 - 1017 - 11- 9 

सीविंग मशीन 
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60 - 1017 - 67 - 8 


( 67 ) अपर एम्मोसिंग 

मगीन 
( 68 ) न. इफ़ ग्राइंडिंग 

मशीन 


60 - 1017 - 68 - 1 


- 


( 44 ) पी . मी . सी , काय - 60 - 1017 - 44 - 7 

रेक्ट इन्जेक्शन 
सोनिंग मशीन 

( रिपकन्सट्रक्शन ) 
( 45 ) वियलटिंग मशीन 60--10 17-~ 45- 5 
( 46 ) शूज एण्ड सोस्म के 60 - 1017 - 46 - 3 

लिए रिएक्टिवेटिंगम 
लोट 


60 - 101769 - 2 


मशीन 


60 - 1017 - 47 - 1 


60 - 1017 - 70 - 6 
रबिंग मशीन 
( 71 ) टो कैप एलोकेटर, 60 - 1017 - 71 - 4 

धों प्लास्टिक 


मशीन 


60 - 1017 - 72 - 2 


60 - 1017 - 73 - 0 


मशीन 
( 73 ) अपर मोमेंटिंग 

मशीन 
( 74 ) अप्पर सीम रबिग 

मशीन 


60 - 1017 - 74 - 9 


( 48 ) गेटेरी पायनिंग 80- 1017---48- x 

मशीन 
( 49 ) अप्परहेतु रफिंग 60 - 10 17 - 49 - 8 

मशीन 
( 50 ) स्फूइंग मशीन 60 - 1017 - 50 - 1 
( 51 ) जिग जैग फ्लैटबेड 60- 1017- 51 - x 

सोरिंग मशीन 
( 52 ) शेक रिपेटिंग मशीन 60--1017 - 52 - 8 

60 - 1017 - 53 - 6 
मोकिंग मशीन 
( 54 ) कटिंग पैटर्न के लिए 60 - 1017 - 54 - 4 

शियम 
( 55 ) भूपक्सिंग मशोन 60- 1017- 55- 3 
( 56 )स लास्टिग 60 - 1017 - 56- 0 

मशीन 
( 57 ) सिंगल नोडल फलैट 60 - 1017 - 57 - 9 

बेड ड्राप फीर 

लास्टिष मशीन 
( 58 ) स्क इविंग मशीन 60 - 1017-- 58 - 7 
( 59 ) सोल स्टैम्पिग) 60 - 1017 - 59 - 3 

एम्बोसिंग मशीन 


3. प्रामान-निर्यात मोति में उपर्युक्त संशोधन लोक हित में किए 
जाते है । 

4. कालम 2 में कोष्ठफ में दी गई मंख्या 31 मार्च , 1989 तक 
यथासंशोधित पायात-निर्यात नीति की पृष्ठ संख्या को दर्शाती है । 

तेजेन्द्र खन्ना, मुख्य नियंत्रक , प्रायात-निर्याप्त 


MINISTRY OF COMMERCE 

Import Trade Control 
PUBLIC NOTICE NO. 140- ITC (PN )/ 88-91 

___ New Delhi , the 7th July , 1989 
Subject : Import and Export Policy for April 1988 — March 

1991 . 
File No, IPC /4 / 5 (65 )/88 -91. – Attention is invited to the 
Import and Export Policy for April 1988 — March 1991, pub 
lished under the Ministry of Commorce Public Notice No. 
1 - 1rC (PN)/ 88- 91 dated the 30th March, 1988 , as amended . 

2 . The following amendments shall be made in the Policy 
at appropriate places indicated below : 

- - - - - 

- - - - -- 
Sl. Page No . 
No . Import Reference Amendident 


60 - 1017 - 60 - 9 


मशीन कटिग प्रेस 


- - - - - - - - 


- - -- -- - 


- 


-- - -- - 


and 


60 - 1017 - 81 - 7 
फार अपर /ल । इनिंग 

सोक्स 
( 62 ) स्टरिंग लास्टिग 80 - 1017 - 62 - 5 

मशीन 


Export 
policy , 
1988 - 91 
( Volume I ) 


- - - - 


- 


- 


- 


- - - - - 


- 


- 


- - 


- - - 


- 


- 


- 


- 


23 


- 


- 


- 


- 


- . . - 


- - - . . - 


- - - -- - 


- 


- - - 


- - - । - - - 


- - - - - - - - ---- - . 


- , - 


- 


1. 


( 63 ) स्ट्रेबल टाइप 60 - 1017 - 63 - 3 

स्टिमिंग मशीन 
( 84 ) थर्मो-मोमेंटिंग -कम - 60 - 10 17 - 64 - 1 

फोल्डिंग मशीन 
( 65 ) दिन मोल स्टैचिग 60 - [ 017 - 65 - x 

मशीन 


126 
( 123 ) 


Appendix 1 

Part - B 


After the existing Item No . 31, the 

following new item shall be 
added : 
" 32 . Machinery for manufacture 

ofRubber and Canvas Footwear , 
(1 ) Automatic Dry . 60 -1017 - 01 

ing Unit. 


( 66 ) अननास्टिगमगीन 60 - 1017 - 66 - 8 


_ _ _ _ _ 


- 


-- 


- - - 
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(2 ) Automatic Lac - 60 - 1017 - 02 - 1 

ing Machine. 
(3) Automatic Per - 60 - 1017 -03 -X 

forating and / 
Or Punching 

Machine. 
( 4 ) Automatic Lock 60 - 1017 - 04 - 8 

Stitching Cylin 

der Bed Bartacker, 
( 5 ) Automatic Pun - 60 - 1017 -05 - 6 

ching and /or 
Eyeletting Ma 

chine, 
(6 ) Back Part 

60 - 1017 - 06 - 4 
Moulding Ma 

chinc. 
(7 ) Band Knife 60 - 1017 -07- 2 

Spliting Machine 

(Non -Hydraulic ). 
(8 ) Bottom 

60 - 1017-08 - 0 
Roughening and 

Scouring machine 
(9 ) Cementing Ma- 60 - 1017 -09 . 9 

chino. 
( 10 ) Clicking Board 60 - 1017 - 10 - 2 

Levelling Ma 

chine, 
( 11 ) Clicking Ma- 60- 1017- 11-0 

chine Hydraulic 

(Bottom ). 
( 12) Conveyor System 60 - 1017 -12 - 9 
(13 ) Counter Mould - 60 - 1017 - 13- 7 

ing Machino . 
(14) Countor Tighten - 60 - 1017- 14 -5 

ing Machine . 
( 15 ) Dust Removing 60 - 1017-15-3 

Machino. 
(16 ) Fipish Rub 60 - 1017 - 16 - 1 

Fasteners Tester . 
(17) Flat Bed Doublu 60 - 1017 -17 - X 

Needle Sewing 

Machine. 
( 18 ) Flexo Meter) 60 -1017 - 18 -8 

Upper MLT 

Flexing Machine 
( 19 ) Fore Part Lasting 60- 1017 - 19 -6 

Machine , 


(24) Hecl and Sole 60 - 1017 -24 - 2 

Brushing Machine. 
(25) Heel and Sole 60 - 1017-25-0 

Bufting Machine. 
( 26 ) Hecl Seat and 60- 1017 - 26 -9 

Side Lasting 

Machinc . 
(27) High Speed Twin 60- 1017 -27-7 

needle feed lock 
stitch of speed 
3000 stitches and 

above. 
( 28 ) Cementing Gun 6 - 1017 -28-5 
(29 ) Roughinc ma 60 - 1017-29-3 

chine for Sales 

Joseles. 
(30 ) Punching Ma. 60 - 1017- 30 - 7 

chine. 
(31) Insole Attaching 60 -1017-31-5 

machinc . 
(32) Insole Moulding 60 - 1017-32- 3 

machinc. 
Ironing and 60 - 1017 - 33 - 1 
Conditioning ma 

chine . 
( 34 ) Kamborian 60 -1017 -34 -X 

Lasting Ma 

chine, 
(39 ) Knife making 60 - 1017 - 35 -8 

equipment for 
cold steel and 

forged steel 
(36 ) OutsoleStitchủng 60 - 1017-36 -6 

nchinw . 
(37) Pattern Binding 60 - 1017 -37-4 

machine. 
(38 ) Pattern corner 60 - 1017 - 33- 2 

cutting and 

Binding machine . 
( 39 ) Pattern Grading 60 - 1017 -39-0 

machine, 
( 40 ) Enumatic Fusing 60 - 1017 -40 -4 

machine for 
Ironing Fusible 
Interlining. 


60 - 1017 - 4 ) - 2 


(20 ) Fusing Press 


60 - 1017 - 20 - x 


60 -1017 - 21- 8 


(41) Polyurethanc 

PVC Solo 
Injection ma 
chine (singlo or 
multiple station ), 


( 21) Heat Setting 

Plant. 


60 - 1017 - 22 -6 


( 22 ) Heat Traosfer 

Press . 


60 - 1017 - 42- 0 


( 42 ) Post Bed doublo 

needle sewing 
machino . 


60 - 1017 - 23 - 4 


60 - 1017 - 43 - 9 


, 


(23 ) Heavy Duty 

Cylinder Bed 
Industrial Sewing 

Machine. 
- - - - - - - - - 


(43 ) Post Bed single 

sewing machine . 
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(44 ) PVC Direct 

Inj. cting soling 60 - 1017- 44 -7 
machine (Dip 

construction ) 
(45 ) Quilting Ma 60 - 1017 -45 - 5 

chine. 
(46 ) R activating 60 - 1017- 46 - 3 

Plant for shoes 

and soles . 
(47) Rass Flexing 60 - 1017 -47 - 1 

machine. 
(48 ) Rotary Troning 60 - 1017 -48-X 

machine . 
(49 ) Roughing ma - 60 - 1017 -49 - 8 

chine foi Uppers . 
( 50 ) Scrowing ma- 60 - 1017 -50 - 1 

chinc , 
( 51 ) Sewingmachinc 60 - 1017 -51 -X 

Zig -Zag Flatbed . 
(52 ) Shank revetting 60 - 1017 -52 -8 

machin . 
(53) Scwing machine 60 - 1017 -53 - 6 

Cylinder Bcd . 
(54 ) Shcars for cutt . 60 - 1017 -54 -4 

ing pattern . 
(55) Shoe Flexing 60 - 1017 -55 - 2 

machine . 
( 56 ) Side Lasting 60 -1017-56 -0 

machine. 
(57) Single needle 60 - 1017 - 57 - 9 

flat bed drop 
Food lockstitch 

machine , 
(58 ) Skiving mu 60 -1017-58 -7 

chine . 
(59 ) Solc stamping 60 - 1017 - 59 -5 

Embassingma 

chine. 
(60 ) Spi:al cutting 60 -1017 -60 -9 

machinc /cutting 
PRESS 

- - - - - 


- - - - - - - - 
(61 ) Stamping m2- 60 - 1017 -61 - 7 

chine for Upper/ 

Lining /Socks . 
(62 ) String Lasting 60 - 1017 -62 - 5 

machine , 
(63 ) Strable Type 60 -101 7-63-3 

stitching Machine, 
(64 ) Thermo- C :ment 60 -101 7-64 -1 

ing cum - folding 

machine . 
(65) Twin solc 60 - 1017 -65- X 

ultuching machine . 
(66 ) Unlasting ma- 60- 1017- 66 -8 

chine . 
(67) Upper Emboss - 60 -1017-67-6 

ing machine . 
(68 ) Knife Grinding 60 - 1017-68 -4 

machine . 
(69 ) Buckle Stapling 60 -1017-69 -2 

machine. 
( 70 ) Taping and 60 - 1017 -70 - 6 

Secm Rubbing 

machine , 
(71 ) Tea Cap 60 -1017-71-4 

Applicator 

Thermo Plastic . 
(72) Toe Putfattach- 60- 1017-72-2 

ing machinc . 


( 73 ) Upper Cemantiog 60 - 1017 -72 -0 

machine 


( 74 ) Upper Seem 60 -1017 -74 -9 

Rubbing machinc. 


3 . The above anındments in the Import and Export 
Policy have been made in public interest . 

4 . The number in brackets in Column 2 indicates the 
pass number of the Import and Export Policy as amended 
upto 31st March , 1989 . 


TEJENDRA KHANNA 
Chief Controller of imports & Exports 
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